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Prozesssteuerung und Visualisierung
CellaCONTROL

Produktionsleitsystem (MES)
CellaTRACE

Programmaufbau modular und skalierbar (Anzahl SPS,
Antriebe, Stellglieder, Melder etc.).

Einfachste Bedienung und intelligente Fenstertechnik stei-
gern die Bedieneffizienz.

Erfassung und Auswertung aller Stérmeldungen mit Verweis
auf den Schaltplan und Archivierung im Alarmjournal (opti-
onal auch via SMS oder E-Mail).

Parametrierung sdmtlicher Anlagenparameter Uber die
Visualisierung z.B. Antriebe, Stellglieder, Waagen, Austra-
gungen, Regler, Zellen etc.

Infos an Antrieben, Stellgliedern und Meldern mit Verweis
auf die Schaltpldne zur schnelleren Fehleranalyse in der
Schaltanlage.

,Pathfinder“-Funktion zur Ermittlung von freien, alterna-
tiven und produktbezogenen Férderwegen.
Antriebsbezogene Leerférderzeiten zur Optimierung des
Nachlaufs eines Forderwegs (schont das Material und spart
Energie).

Quell- und Zielwechsel mit Nachfolgezellen auf Anforderung
des Bedieners oder automatisch tber Leer-/Volimeldung.
Wegdiagnose zur Anzeige samtlicher Statusmeldungen und
Ein-/Ausschaltzeiten eines Fdrderwegs.

Mehrdimensionale Feinstromkarrektur fiir jede Komponente
zur Maximierung der Dosiergenauigkeit.

Zentrale Auftragseingabe mit Vorgabe von Sollmenge,
Sollzeit und Sollleistung sowie Quell-, Ziel- und Nachfolge-
zellen, wobei die Parameter auch wahrend des laufenden
Auftrags editiert werden kénnen.

Steuerung und Uberwachung von Antriebsgruppen, kom-
plexen Férderwegen sowie kontinuierlichen und diskonti-
nuierlichen Mischprozessen.

Integrierte Simulation des gesamten Ablaufs zur Uberprii-
fung der Funktionalitat vor der Inbetriebnahme. (Erméglicht
kurze und reibungslose Umristungen, welche sich in der
Regel auf ein Wochenende beschranken).

Process Control and Visualization
CellaCONTROL

Production Control System [MES]
CellaTRACE

Modular architecture and flexible scalability (assign PLC I/O
paints to elements such as actuators, sensors, etc.).
Easy-to-use, intuitive windowing system increases user
efficiency.

Record and evaluate all malfunctions with reference to the
schematic diagram. Fault message archiving in an alarm
journal. Natification via text message or email (optional).
Use visualization tool to configure all process parameters e.g.
conveying elements, actuators, scales, discharging equip-
ment, controllers, cells etc.

Information on conveying elements, actuators and detectors
with reference to schematic diagram for quick fault analysis
from the control room.

»Pathfinder” query tool locates available, alternative and
suitable workflow route.

Configure specific lag times for each unit within the con-
veying path to reduce overall no-load operations. Minimizes
wear on mechanical equipment and saves energy.

Reroute the bulk material to a different upstream destination
bin and/or from a different downstream source bin; either
implemented at operator request or triggered automatically
based an empty/full status messages.

Full graphical display of all stages along the flow route.
Indicates status messages and runtimes for all equipment
for troubleshoating.

Multidimensional adjustment of major, minor and micro
ingredients for maximum accuracy of proportioning and
metering.

Central configuration of task parameters such as target
quantity, time and performance and source/destination
data. Parameters can be edited while operations are running.
Control and maonitor conveyor equipment, complex con-
veying and handling systems as well as continuous and
discontinuous mixing operations.

Check all functions prior to commissioning using the inte-
grated diagnostic virtual test bench. Retrofits and upgrades
can be carried out smoothly in very shart timeframes (usually
one weekend].
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